
　女川１号機　高圧ヒータベントオリフィス減肉の推移
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建設時 第１回 第２回 第３回 第４回 第５回 第６回 第７回 第８回 第９回 第１０回 第１１回 第１２回 第１３回 第１４回 第１５回

測定回（定検回数）

測
定
最
小
肉
厚
　
（
m
m
）

HP1(A)

HP1(B)

HP2(A)

HP2(B)

炭素鋼
（STPT38)

低合金鋼
（STPA23)

　　　　ステンレス鋼
　　　　（SUSF304L）

（
各
測
定
点
の
最
小
値
を
プ
ロ
ッ
ト
）

HP1(A),（B）交換
▼

84/06～85/04

必要肉厚：
　HP1：3.4 mm
　HP2：3.4 mm

必要肉厚：
　HP1：0.29 mm
　HP2：0.94 mm

必要肉厚：
　HP1：0.44 mm
　HP2：1.46 mm

全箇所低合金鋼に交換
　　▼

HP1(A),HP2(A)交換
　　　　▼

全箇所ステンレス鋼に交換
　　▼

86/07～87/04 88/07～89/04 90/11～91/10 93/06～94/05 96/02～97/04 98/11～00/01 01/07～02/09

85/06～86/04 87/07～88/04 89/07～90/09 91/12～93/01 94/07～95/09 97/06～98/09 00/03～01/04

添付図２（１／３）



　女川２号機　高圧ヒータベントオリフィス減肉の推移
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建設時 第１回 第２回 第３回 第４回 第５回 第６回

測定回（定検回数）

測
定
最
小
肉
厚
　
（
m
m
）

HP1(A)

HP1(B)

HP2(A)

HP2(B)

低合金鋼
（STPA23) 　　　　ステンレス鋼

　　　　（SUSF304L）

（
各
測
定
点
の
最
小
値
を
プ
ロ
ッ
ト
）

必要肉厚：
　HP1：0.34 mm
　HP2：0.79 mm

必要肉厚：
　HP1：0.50 mm
　HP2：1.18 mm

全箇所ステンレス鋼に交換
　　▼

95/07～96/08 98/03～99/05 00/10～01/12

96/11～98/01 99/07～00/09 02/04～03/05

添付図２（２／３）



　女川３号機　高圧ヒータベントオリフィス減肉の推移
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建設時 第１回 第２回

測定回（定検回数）

測
定
最
小
肉
厚
　
（
m
m
）

HP1(A)

HP1(B)

HP2(A)

HP2(B)

　
ステンレス鋼
（SUSF316L）

（
各
測
定
点
の
最
小
値
を
プ
ロ
ッ
ト
）

必要肉厚：
　HP1：0.52 mm
　HP2：0.85 mm

02/01～03/02

03/04～04/06

添付図２（３／３）


