
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ジェットポンプ 
原子炉再循環ポンプより 

原子炉再循環ポンプへ 

給水系より 

タービンへ 

蒸気乾燥器 

気水分離器 

シュラウド 

原子炉圧力容器概略図 シュラウド構造図 

外径 約４．０ｍ 

約７．３ｍ 

女川原子力発電所１号機 シュラウド全体概略図 

(SUS304L)

下部胴 

  下部リング 
(SUS304L) 

中間部胴

(SUS304L)

約４０㎜ 

  

（注）SUS304L：低炭素ステンレス鋼

約１８０㎜ 

約４０㎜ 

約１００mm

Ｈ６ａ溶接線

上部リング 
(SUS304L) 

約３０㎜ 約５０mm

約２００㎜ 

約４０㎜ 

Ｈ２溶接線 

中間部リング

(SUS304L) 

中間部胴 
(SUS304L) 

中間部リング 

下部リング 

上部胴 
(SUS304L) 
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上部胴 上部胴軸方向溶接線
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上部胴

  中間部リング

中間部胴

中間部リングＨ２溶接線近傍ひびの超音波探傷検査による深さ測定結果

中間部リング

280ﾟ 220ﾟ

・：５゜幅中における最大値
－：５゜幅中における平均値

全周にわたり４ｍｍ間隔（約０．１゜）で超音波探傷検査を実施し，５゜幅ごとにその測定結果の，平均値と最大値
をグラフに表したものです。
１つの区間（５゜幅）には約４０個のデータがあり，平均値はその内の深さが検出されたものについて平均したも
のです。
平均深さ ： 約７ｍｍ

最大値　：約１７ｍｍ

Ｈ２溶接線
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中間部胴

下部リング

下部胴

中間部胴 中間部胴軸方向溶接線Ｈ６ａ溶接線
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下部リング

280ﾟ 220ﾟ

下部リングＨ６ａ溶接線近傍ひびの超音波探傷検査による深さ測定結果

・：５゜幅中における最大値
－：５゜幅中における平均値

最大値　：約２５ｍｍ

全周にわたり４ｍｍ間隔（約０．１゜）で超音波探傷検査を実施し，５゜幅ごとにその測定結果の，平均値と最大値
をグラフに表したものです。
１つの区間（５゜幅）には約４０個のデータがあり，平均値はその内の深さが検出されたものについて平均したも
のです。
平均深さ ： 約１４ｍｍ

Ｈ６ａ溶接線




